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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verputzvorrichtung 
fur die Ecken von aus stumpfgeschweifiten Kunst- 
stoffprofilstucken bestehenden Fenster- Oder Tur- 5 
rahmen, mit einem Support, der einen Scheiberrfra- 
ser fiir das RahmenauBeneck tragt und an einem 
Maschinengestell mittels einer zweiachsigen Bahn- 
steuerung in einer in der Rahmenebene verlaufen- 
den Horizontalachse und einer senkrecht dazu ver- 10 
laufenden Vertikalachse entlang der Auflenkontur 
des Rahmenecks steuerbar ist. 

Verputzvorrichtungen fiir die Aufleneckeh von 
stumpfgeschweifiten Fenster- oder Turrahmen die- 
nen dazu, die an der SchweiBnaht infolge des is 
StumpfschweiBvorgangs der Kunststoffprofile ent- 
standenen, nach auBen uberstehenden Schweiflrau- 
pen zu entfemen. Da die Kunststoffprofile vor dem 
VerschweiBen unter einem Winkel von 45* auf 
Gehrung geschnitten sind, verlauft die SchweiBnaht 20 
unter einem Winkei von 45* zu den beiden Rah- 
menschenkeln. 

Bei einer bekannten Verputzvorrichtung der 
eingangs genannten Gattung (DE-OS 33 10 307) 
dient die Steuerung des Supports in der Horizontal- 25 
achse und in der Vertikalachse nur dazu, den dort 
als Kreissageglatt ausgefiihrten Scheibenfraser 
entlang der abzuarbeitenden SchweiBraupe an der 
AuBenkontur des Rahmenecks zu ftihren. Fiir die 
Bearbeitung der beiden Sichtflachen des Rahmen- 30 
ecks miissen hierbei gesonderte Abstechwerkzeu- 
ge vorgesehen sein, die am Maschinengestell geia- 
gert und in der Horizontalebene des Rahmens ver- 
fahrbar sind. 

Es ist auch bekannt (DE-PS 33 29 756), am 35 
Support einer Verputzvorrichtung fiir derartige Rah- 
men, der jedoch nur in der Horizontalebene des 
Rahmens verfahrbar ist, zwei Abstechwerkzeuge 
fiir die obere und die untere Rahmensichtflache 
anzubringen. Hierbei mufl der das RahmenauBen- 40 
eck bearbeitende Fraser aber als Profilfraser aus- 
gefiihrt sein, so dafi fiir jedes unterschiedliche 
Rahmenprofil ein gesonderter Fraser erforderlich 
ist. AuBerdem miissen die beiden Abstechwerkzeu- 
ge in ihrem gegenseitigen Abstand genau auf die 45 
Breite des zu bearbeitenden Profils eingestellt sein, 
so daB fur die Bearbeitung unterschiedlich breiter 
Profile jeweils eine aufwendige Umsteltung erfor- 
derlich ist. Ein Vertikalsupport tragt Fras- und Ab- 
stechwerkzeuge zur Bearbeitung des Rahmeninne- 50 
necks. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Ver- 
putzvorrichtung der eingangs genannten Gattung 
so auszubilden, daB ohne Umstellung oder Aus- 
tauscn von Werkzeugen auch sehr unterschiedliche 55 
Rahmenprofile bearbeitet werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Verputzvorrich- 
tung der eingangs genannten Gattung dadurch ge- 



lost, daB an dem Support zwei Abstechwerkzeuge 
fur die obere und die untere Rahmensichtflache 
angebracht sind, daB das eine Abstechwerkzeug 
starr mit dem Support verbunden ist und das ande- 
re Abstechwerkzeug senkrecht zur Rahmenebene 
ausfahrbar am Support gelagert ist. 

Die zweiachsige Bah nsteue rung des Supports 
ermoglicht es, den Scheibenfraser entlang der Au- 
Benkontur des Rahmenecks zu bewegen, urn diese 
abzuarbeiten, und anschiieBend oder zuvor, jedoch 
in einem kontinuierlichen Arbeitsablauf, die Ab- 
stechwerkzeuge entlang der zu bearbeitenden 
Sichtflachen zu fuhren. Fiir die Umstellung auf 
unterschiedliche Rahmenprofile ist es nur erforder- 
lich, die Bahnsteuerung entsprechend zu program- 
mieren. Eine Umstellung oder ein Austausch von 
Werkzeugen ist nicht erforderlich. Fiir die Steue- 
rung kdnnen daher Programme fiir alle anfallenden 
Rahmenprofile gespeichert und abgerufen werden. 

Die ausfahrbare Anordnung einzelner Werkzeu- 
ge ermoglicht die Bearbeitung mit einer zweiachsi- 
gen Bewegung des Supports, ohne daB die jeweils 
nicht im Eingriff befindlichen Werkzeuge stdren 
wurden. 

Vorteilhafte Ausgestaitungen des Erfindungsge- 
dankens sind Gegenstand von abhangigen Anspru- 
chen. 

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung naher erlautert, das in der Zeichnung 
dargestellt ist. Es zeigt: 

Fig. 1 in einer Seitenansicht eine Verputzvorrich- 
tung fur die Ecken von Fenster- oder Turrah- 
men, wobei der einfacheren Darstellung halber 
das Maschinengestell und die Auf spanneinric fi- 
ning fur den Rahmen weggelassen sind, 
Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles II in 
Fig. 1. 

Fig. 3 eine Draufsicht in Richtung des Pfeiles III 
in Fig. 1 und 

Fig. 4-6 unterschiedliche Stellungen im Laufe 
der Bearbeitung des Rahmenecks in einer Dar- 
stellung entsprechend der Fig. 1 . 
Die in der Zeichnung dargestellte Verputzvor- 
richtung dient dazu, die Rahmenecken von aus 
stumpfgeschweifiten Kunststoffprofilstucken beste- 
henden Fenster- oder Turrahmen 1 (in der Zeich- 
nung im Schnitt dargestellt) so zu bearbeiten, daB 
die beim StumpfschweiBen entstandenen SchweiB- 
raupen allseitig entfernt werden. Die Verputzvor- 
richtung weist ein (in Fig. 2 nur teilweise darge- 
stellt) Maschinengestell 2 auf, an dem der Rahmen 
1 mittels einer (ebenfalls nicht dargesteilten) Auf- 
spannvorrichtung. gehalten wird. 

Am Maschinengestell 2 ist iiber eine Kreuz- 
schlittenanordnung 3 ein Support 4 zweiachsig ver- 
fahrbar. Mittels eines horizontalen Vorschubantriebs 
5 und eines vertikalen Vorschubantriebs 6 ist der 
Support 4 in einer Horizontalachse, die in der Rah- 
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menebene des Rahmens 1 verlauft, und in einer 
Vertikalachse, die senkrecht dazu verlauft, verfahr- 
bar. Die Steuerung der Vorschubantriebe 5, 6 er- 
folgt durch eine zweiachsige numerische Bahn- 
steuerung, vorzugsweise eine CNC-Steuerung, 5 
nach einem jeweils vorgegebenen Programny 

Am Support 4 ist ein Frasantrieb 7 angebracht, 
der einen Scheibenfraser 8 mit senkrechter Fraser- 
achse tragt. 

Am Support 4 ist eine senkrecht zur Rahmen- 10 
ebene ausfahrbare Bohreinheit 9 gelagert, die zur 
Bearbeitung einer Dichtungsnut 10 des Rahmens 1 
dient Ausgehend von der in Fig. 1 gezeigten Aus- 
gangsstellung wird die Bohreinheit 9 nach unten 
verfahren. Der in der Bohreinheit 9 aufgenommene is 
Bohrer 11 bohrt dabei die Dichtungsnut 10 im 
Bereich der SchweiSnaht auf (Fig. 4). AnschlieBend 
fahrt die Bohreinheit 9 wieder in die in Fig. 1 
gezeigte Ausgangssteilung zuruck. 

Ausgehend von dieser Ausgangssteilung nach 20 
Fig. 1 wird der Support 4 durch die zweiachsige 
numerische Bahnsteuerung so gesteuert, dafi die 
Bearbeitungsstelle des Scheibenfrasers 8 der Au- 
Senkontur des Rahmenecks folgt und die dort be- 
findliche uberstehende SchweiBraupe abarbeitet, 25 
bis die in Fig. 5 gezeigte Stellung erreicht ist. 

Ein Abstechwerkzeug 12 ist uber einen Arm 13 
starr mit dem Support 4 verbunden. Ausgehend 
von der in Rg. 5 gezeigten Stellung, in der sich 
das Abstechwerkzeug 12 am auBeren Ende der 30 
SchweiBraupe der unteren Sichtflache 1 a des Rah- 
mens 1 befindet, wird der Support 4 in horizontaier 
Rrchtung auf den Rahmen 1 zu verfahren, wobei 
das Abstechwerkzeug 12 die SchweiBraupe in der 
unteren Sichtflache 1 a entfernt. 35 

Ein zweites Abstechwerkzeug 14 ist senkrecht 
verfahrbar an einem Schlitten 15 angebracht, der 
ebenfalls vom Support 4 getragen wird. In Fig. 6 
befindet sich der Support 4 in der gleichen Stel- 
lung wie in Fig. 5, jedoch ist das Abstechwerkzeug 40 
14 mittels des Schlittens 15 nach unten ausgefah- 
ren und befindet sich in der Ho he der- oberen 
Sichtflache 1 b des Rahmens 1 . Aus dieser Stellung 
nach Fig. 6 wird der Support 4 mittels des Vor- 
schubantriebs 5 vom Rahmen 1 nach auflen verfah- 45 
ren. Dabei bewegt sich das Abstechwerkzeug 14 
entlang der SchweiBraupe an der oberen Sichtfla- 
che 1 b und arbeitet diese SchweiBraupe ab. 

Am Maschinengestell 2 ist eine Bearbeitungs- 
einheit 16 fur das Rahmeninneneck senkrecht zur 50 
Rahmenebene verfahrbar gelagert. Diese Bearbei- 
tungseinheit 16 weist eine der Bohreinheit 9 ent- 
sprechende Bohreinheit 17 auf, die zur Bearbeitung 
einer zweiten Dichtungsnut 1 8 am Rahmen 1 dient. 
Aufterdem ist an der Bearbeitungseinheit 16 ein 55 
Abstechwerkzeuge 19 angebracht, das dazu dient, 
die am Rahmeninneneck entstandene SchweiBrau- 
pe mindestens teilweise zu entfernen. Die Stellung 



des Abstechwerkzeuges 19 beim Abstechvorgang 
ist in Rg. 6 mit gestrichelten Linien angedeutet. Ein 
horizontaier Vorschubantrieb 20 dient dazu, die Be- 
arbeitungseinheit 16 auch in horizontaier Richtung 
zu verfahren, urn sie in die jeweilige Abstechstel- 
lung zu bringen. 

PatentansprUche 

1. Verputzvorrichtung fur die Ecken von aus 
stumpfgeschweiBten Kunststoffprofilstucken 
bestehenden Fenster- Oder Turrahmen (1), mit 
einem Support (4), der einen Scheibenfraser 
(8) fur das RahmenauBeneck tragt und an ei- 
nem Maschinengestell (2) mittels einer zwei- 
achsigen Bahnsteuerung in einer in der Rah- 
menebene veriaufenden Horizontaiachse und 
einer senkrecht dazu veriaufenden Vertikalach- 
se entlang der AuBenkontur des Rahmenecks 
steuerbar ist, dadurch gekennzeichnet, dafl an 
dem Support (4) zwei Abstechwerkzeuge (12, 
14) fur die obere und die untere Rahmensicht- 
flache (1b, 1a) angebracht sind und daB das 
eine Abstechwerkzeug (12) starr mit dem Sup- 
port (4) verbunden ist und das andere Ab- 
stechwerkzeug (14) senkrecht zur Rahmenebe- 
ne ausfahrbar am Support (4) gelagert ist. 

2. Verputzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Support (4) eine senk- 
rechte zur Rahmenebene ausfahrbare Bohrein- 
heit (9) zur Bearbeitung einer Dichtungsnut 
(1 0) des Rahmens (1 ) gelagert ist. 

3. Verputzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Maschinengestell (2) 
eine Bearbeitungseinheit (16) fur das Rahmen- 
inneneck mindestens senkrecht zur Rahmen- 
ebene verfahrbar gelagert ist. 

Claims 

1. Cleaning-up device for the corners of window 
or door frames (1) comprising butt-welded pro- 
filed pieces of plastics, with a support (4) 
which carries a disc milling cutter (8) for the 
outside corner of the frame and which can be 
controlled on a machine chassis (2) by means 
of a two axis continuous path control in a 
horizontal axis running in the plane of the 
frame and a vertical axis running perpendicu- 
larly to this along the outside contour of the 
corner of the frame, characterised in that two 
paring tools (12, 14) for the upper and the 
lower visible surfaces of the frame (1b 1a) are 
fitted on the support (4), and that one paring 
tool (12) is rigidly joined to the support (4) and 
the other paring tool (14) is supported on the 
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support (4) so that it can be moved out per- 
pendicuiariy to the plane of the frame. 

Z Cleaning-up device according to* Claim 1, 
characterised in that on the support (4) a drill- 5 
ing unit (9) for machining a packing groove 
(10) of the frame (1) is supported so that it can 
be moved out perpendicularly to the plane of 
the frame. 

70 

3. Cleaning-up device according to Claim 1, 
characterised in that a machining unit (16) for 
the inside corner of the frame is supported oh 
the machine chassis (2), which can be moved 
out at least perpendicularly to the plane of the 75 
frame. 

Revendlcations 

1. Dispositif a ebarber pour les angles de fene- 20 
tres ou de portes (1 ) constitutes de profile's de 
matiere piastique soudes bord a bord, compor- 
tant un support (4), qui porte une fraise a 
disque (8) pour Tangle externe du chassis et 
peut etre commande, sur un bati de machine, 25 
via une commande continue a deux axes, se- 
lon un axe horizontal s'etendant dans le plan 
du chassis et selon un axe vertical perpendi- 
culaire au premier le long du contour externe 
de Tangle du chassis, caracterise en ce que 30 
deux outils de coupe (12, 14) sont montes sur 
le support (4) pour les surfaces visibles supe- 
rieure et inferieure (1b, 1a) du chassis et un 
outil de coupe (12) est relie de maniere rigide 
au support (4), tandis que Tautre outil de cou- 35 
pe (14) est monte sur le support (4) de manie- 
re a pouvoir se deplacer perpend iculairement 
au plan du chassis. 

2. Dispositif a ebarber selon la revendication 1, 40 
caracterise en de qu'un unite d'alesage (9) 
deplagable perpendiculairement au plan du 
chassis est montee sur le support (4) pour 
pouvoir travailler sur une rainure de garniture 
d'etancheite (10) du chassis (1). 4s 

3. Dispositif a ebarber selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'une unite d f usinage (16) 
est montee sur le bati (2) de la machine pour 
Tangle interieur du chassis de maniere a pou- so 
voir se deplacer au moins perpendiculairement 

au plan du chassis. 
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Cleaning-up device for window or door frames. 
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Abstract 



A cleaning device for the corners of window or door frames consisting of butt-welded plastic sections has a tool rest (4) which 
carries a disc cutter (8) for the outer corner of the frame. The tool rest (4) can be controlled by means of two-axis path control in 
a horizontal axis running in the frame plane and a vertical axis running at right angles thereto. The disc cutter (8) machines the 
outer contour of the frame c orner . Attached to the tool rest (4) are two cut-off tools (12, 14) which machine the top and bottom 



visible surface of the frame. 
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